
激光设备的维护与注意事项激光设备的维护与注意事项激光设备的维护与注意事项激光设备的维护与注意事项 

如何让激光设备正常稳定工作，更好发挥其工效，至关重要的事情就

是设备日常的维护与保养。做好了，不仅可以延长机器的使用寿命、

降低设备故障率，还可提高产品质量，最终实现稳定高效的生产。为

使您更好地使用好本设备，下面就将激光设备的日常维修和注意事项

做简单介绍： 

日常维护日常维护日常维护日常维护：：：： 

1、水的更换与水箱的清洁水的更换与水箱的清洁水的更换与水箱的清洁水的更换与水箱的清洁（建议每星期清洗水箱与更换循环水一次）  

注意：机器工作前一定保证激光管内充满循环水。  

循环水的水质及水温直接影响激光管的使用寿命，建议使用纯净水，

并将水温控制在35℃以下。如超过35℃需更换循环水，或向水中添加

冰块降低水温，（建议用户选择冷却机，或使用两个水箱）。  

清洗水箱（换水）：首先关闭电源，拔掉进水口水管，让激光管内的

水自动流入水箱内，拔下水管，信号线。打开水箱，把水冷机里面的

污垢排净，更换好循环水，连接水管·信号线，整理好各接头。打开

电源，并运行2-3分钟（使激光管充满循环水）。  

2、风机的清洁风机的清洁风机的清洁风机的清洁  

风机长时间的使用，会使风机里面积累很多的固体灰尘，让风机产生

很大噪声,也不利于排气和除味。当出现风机吸力不足排烟不畅时，

首先关闭电源，将风机上的入风管与出风管卸下，除去里面的灰尘，

然后将风机倒立，并拔动里面的风叶，直至清洁干净，然后将风机安

装好。 



3、镜片的清洁镜片的清洁镜片的清洁镜片的清洁（建议每天工作前清洁，设备须处于关机状态）  

雕刻机上有3块反射镜与1块聚焦镜(1号反射镜位于激光管的发射出

口处，也就是机器的左上角，2号反射镜位于横梁的左端，3号反射镜

位于激光头固定部分的顶部，聚焦镜位于激光头下部可调节的镜筒

中)，激光是通过这些镜片反射、聚焦后从激光头发射出来。镜片很

容易沾上灰尘或其它的污染物，造成激光的损耗或镜片损坏，1号与2

号镜片清洗时勿须取下，只需将蘸有清洗液的擦镜纸小心地沿镜片中

央向边缘旋转式擦拭。3号镜片与聚焦镜需要从镜架中取出，用同样

的方法擦拭，擦拭完毕后原样装回即可。  

注意：①镜片应轻轻擦拭，不可损坏表面镀膜；②擦拭过程应轻拿轻

放，防止跌落；③聚焦镜安装时请务必保持凸面向下。 

4、导轨的清洁导轨的清洁导轨的清洁导轨的清洁（建议每半个月清洁一次，关机操作）  

导轨、直线轴作为设备的核心部件之一，它的功用是起导向和支承作

用。为了保证机器有较高的加工精度，要求其导轨、直线具有较高的

导向精度和良好的运动平稳性。设备在运行过程中，由于被加工件在

加工中会产生大量的腐蚀性粉尘和烟雾，基这些烟雾和粉尘长期大量

沉积于导轨、直线轴表面，对设备的加工精度有很大影响，并且会在

导轨直线轴表面形成蚀点，缩短设备使用寿命。为了让机器正常稳定

工作，确保产品的加工质量，要认真做好导轨、直线轴的日常维护。   

注意：清洁导轨请准备——干棉布、润滑油  

雕刻机的导轨分为直线导轨（导轨和滑块）、滚轮导轨（尼龙轮、轴

承、偏心轴）。  



直线导轨的清洁：首先把激光头移动到最右侧(或左侧)，用干棉布擦

拭直到光亮无尘，再加上少许润滑油，将激光头左右慢慢推动几次，

让润滑油均匀分布即可。  

滚轮导轨的清洁：把横梁移动到内侧，打开机器两侧端盖，用干棉布

把两侧导轨与滚轮接触的地方擦拭干净，再移动横梁，把剩余地方清

洁干净，不需上油。  

5、螺丝螺丝螺丝螺丝、、、、联轴节的紧固联轴节的紧固联轴节的紧固联轴节的紧固  

运动系统在工作一段时间后，运动连接处的螺丝、联轴节会产生松动，

会影响机械运动的平稳性，所以在机器运行中要观察传动部件有没有

异响或异常现象，发现问题要及时坚固和维护。同时机器应该过一段

时间用工具逐个坚固螺丝。第一次坚固应在设备使用后一个月左右。  

6、光路的检查光路的检查光路的检查光路的检查  

激光雕刻机的光路系统是由反射镜的反射与聚焦镜的聚焦共同完成

的，在光路中聚焦镜不存在偏移问题，但三个反射镜是由机械部分固

定的，偏移的可能性较大，虽然通常情况下不会发生偏移，但建议用

户每次工作前务必检查一下光路是否正常。 

注意事项注意事项注意事项注意事项：：：： 

1，开机器之前要先通水，并且在机器工作中随时查看水的流通情况，

以确保激光管里的水循环正常。保护激光管的正常使用。 

2，遵循机器的开关机顺序：开机时先开水泵(水冷机)，再开电源开

关，最后开激光开关.关机时先关激光开关,再关电源开关,最后关水泵

(水冷机). 



3,地线非常重要,机器要完全接地,并且机器的电源要与电脑共用同一

个插排,且共地. 

 

二氧化碳激光管的使用注意事项二氧化碳激光管的使用注意事项二氧化碳激光管的使用注意事项二氧化碳激光管的使用注意事项 

1.使用时请先接通冷却水，采用低进高出的原则，调整出水管的位置，

保证冷却水充满冷却管，再开启电源，建议：冷却水采用软水（蒸馏

水或者纯净水），并且要经常注意冷却水的水温，最高水温不得高于

35摄氏度，建议水温保持在 25摄氏度以下，特别是夏天，一旦发现

水温过高，应及时更换冷却水或停机休息一段时间；寒冷地区冷却水

不得结冰，尤其是激光管停机后，不得让冷却水储留在激光管内，以

免冷却水结冰导致炸裂. 

2.如果制冷采用水泵，则要求保证冷却水的流量在 2升-4升/分钟；如

果冷却效果不好，会引起跳膜，导致功率下降； 

3.根据激光器电性能参数正确选用相匹配的电源；正确分清管子的正

负级（通常情况下激光器出光窗口端为负极） 

4.注意保护激光器的输出窗口，避免工作过程中（也包括调试光路过

程中）产生的烟雾溅射到输出窗口外表面，防止输出窗口外表面被污

染，必须配备抽烟设备。输出窗口如果被污染，功率会下降，这时可

用脱脂棉或绸布蘸无水酒精轻轻擦拭输出窗口外表面 

5.调试过程中，通过调整激光器支撑点或旋转激光器方位，以达到最

佳输出效果，再将激光器固定 

6.请务必注意：不能拆掉电极上的细金属丝，此金属丝用于保证电极



与输出窗口内表面电位相等，防止产生电弧，避免输出窗口内表面被

烧坏，延长激光器的使用寿命；（注：输出窗口端为玻璃水冷套的激

光器无此金属丝） 

7.避免高压电极附近堆积尘埃，影响激光器使用效果，为了防止高压

静电场导致高压电极吸附微粒，可采用绝缘硅胶对电极进行灌封 

8.激光器在使用过程中，不能有水垢在冷却管内形成，以免造成冷却

水堵塞：一旦发现可用 20%的稀盐酸清洗冷却管，清楚水垢 

激光器为玻璃制品，易碎。安装使用时，避免局部受力，尤其电极桩

头不能受到横向外力作用。 


